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^ (57) Abstract: The invention relates to an injection-moulding method, in which pressurised synthetic material is injected from a 
sealable antechamber (1), after the removal of a seal (2), into a moulding cavity (3), filling the latter under pressure. The volume of 
the antechamber (1) and the pressure which prevails therein when the seal (2) is removed, have values which result in the formation 

0\ of at least half the pressure achieved during the moulding process in the moulding cavity (3), if the antechamber (1) volume is 

CO maintained at a constant level throughout the injection-moulding process. 
O 

(57) Zusammenfassung: Verfahren zum Spritzgiessen, bei dem unter Druck stehender Kunststoff aus einem absperrbaren Vorraum 
(1) nach Offnen einer Absperrung (2) in einen Formhohlraum (3) gespritzt wird und diesen unter Druck fiillt, wobei das Volumen 
O des Vorraums (1) und der darin herrschende Druck beim Offnen der Absperrung (2) Werte aufweisen, bei deren Vorhandensein 
^ mindestens die Halfte des im Verfahren im Formhohlraum (3) erreichten Druckes auch entsteht, wenn das Volumen des Vonraumes 
^ (1) wahrend des Einspritzvorganges konstant gehalten wird. 


